Tekniset harjat
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Tekniset harjat % Tekniset harjat PFERD
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Tunnusomaista PFERDin teknisille harjoille on:
Pitkd kayttika.
Suuri joustavuus ja taivutuslujuus.
Hyva pybrimistarkkuus tasaisen lankatiheyden ansiosta.
Erinomainen tybstdtulos haranrungon ja lankap tuuden tasapainoisen Aggressiiviset harjat
suhteen ansiosta.
Edullinen hinnan ja suorituskyvyn suhde.

PFERDien lukumaard osoitlaa saavutettavan harjaustehon

Kiyttdalueet: Yleiskdyttoharjat

Jhysteenpoisto, erityisesti jyrsinnassd,
sorvauksessa ja parauksessa syniyvit
Jélkipurseet.

Pintojen puhdistus.

Pintojen viimeistely.

Karkille materiaaleille, kuten esim,
metallille, muoville, puulle jne.
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«| Pehmedt harjat
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Erikoisterasvalut

Lankatyypit

Teraslanka

::m : Materiaalien varikoodit
Terds / Levy . Muovi / Lakka
INOX B rw B
Alumiini / Ei-rautametallit Kivi B
Valurauta . Kumi u
Titaani / Alumiinivalut g  Lasi ]
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Tekniset harjat

Kayttékone

e

PFERD

Kiyttokohde / Tehtava Harjausteho Harjamalli Tyo- . Luett. 208/2003
ainee
Puhdistus, pintojen siisiiminen. A "E"” Kasiharja HBU S.22
Ruosteenpoisto. g B 2-5 rwilé m=
Hitsaussaumojen puhdistus.
Valkeapddsyisten paikkojen fERD FFERO Kasiharja HBG S. 23
puhdisius (kulmat, nurkat, e & taMJtEtlel mall, L
putket jne.). 1 rivi
V-muoto soveltuu hitsisaumojen fERO PFERD Kisiharja HBK S. 22
puhdistukseen, siistimiseen ja B B V-muotcjg . .
rupsteenpoistoon. 1 i
Sytytystulppien puhdistukseen. " ° s "’ Kasiharja HBZ 1 IEXE
= 3 nivia
Pintojen puhdistus, siisiminen ja ] Kisiharja 5.23
7 Bk ] ‘
ruosteenpoislo. RS )E{Ieisgarja HBB . .
TIVE
Viilojen puhdistus. ' E'D e Viilaharja HBF | ¥ IERE
Tyoskentelyyn vaikeapaasyisissé e Hey ' Otsaharja PBV S.21
paikoissa. 2N Iﬁ S karalla, vulkanoriu, .
2 22, 30 mm
PFERD PFERD .
e 1B Otsaharja PBG S 21
RPN karalla, punottu . .
lanka, @ 19, 25 mm
e Otsaharja PBUR 5 20
B B karalla, punomaton, . s
aallotettu lanka,
212, 19, 25 mm
f"%'_.‘? Otsaharja PBU . Il |s 1819

100

karalla, punomaton,
aallotettu lanka,

lem12 15 20 30 mm
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Tekniset harjat %
Kayttokone Kayttékohde / Tehtdva Harjausteho
ol mr—1 | Hitsaussaumojen ty&sio 5
; v [60%| B
puhdistus, jaysteenpoisto, 25
a7 T 3= | ruosteenpoisto

g o=

=

Pintojen puhdistus, ruosteenpoisto,
kevyt [dysteenpoisto

Harjamalli

Py&réharja RBY
karalla, vulkanoitu
2 63 mm

Pydrdharja RBG
karalla, punottu
lanka, @ 76, 100 mm

Py&roharja RBU
karalla, punomatan,
aallotettu lanka, &
20, 30, 40, 50, 70,
80 mm

Kuppiharja TBU
karalla, punomaton,
aallotettu lanka, @
50, 60 mm

Tyd-
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Luett. 208/2003
S.B

S.7

S.6,7

5.8

Wil

Hilseen-, ruosteen-, jdysteen-
poisto vaikeapaésyisissé paikoissa
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Lautasmalliharja KBG
kierteelld M 14,
punottu lanka

2 100, 115, 125 mm

Lautasmalliharja KBG
COMBITWIST
kierteellda M 14,
punottu lanka

3 100, 115, 125 mm
Pytroharja RBG
rerdlls 22,2

punottu lanka

A 115, 125, 178 mm
Pyordharja RBG
COMBITWIST®
reidlld 22,2

punottu lanka

115 125 178 mm

5. 14
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Tekniset harjat
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Tekniset harjat

mattaviimerstely, varin poisto,
kevyt jaysteenpoisto suurehkoilla
pmnoilla

reidlld punomaton,
aallotetiu lanka
@ 100, 150, 200,

250, 300 mm

= o
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K&yttokone Kiyttokohde / Tehtédvi Harjausteho Harjamalli ;’l l:?u';et Luett. 208/2003
. PFERD PFERD PFERD - . .
=@ W—2= | Keskiraskasiin puhdistustaihin, ] P_yorlghar]a RBGI ) K 12, uusi
= Jaysteen-, ruosteenpoistoon U S EP&'B‘ELQTGS‘I?:;EH
g;m:)a suurehkoilla pnnoilla 5 125 150, 178 mm
ja rendlld 22,2
‘@ @125, 178 mm B
PFERD  PFERD
537 B3] Lautasmalliharja KBU 5. 15
o kierteelld M 14 ]
% punomaton lanka
2 100 mm
FYERD R
e B 2 Kuppiharja TBG 1 IR 17
keerteella M14
punottu lanka
@ 65, 80, 100 mm
P Kuppiharja TBU 5. 16
Eﬂ xS kierteella M14 . -
punomatan,
aallotettu lanka HE
@ 60, 75, 100 mm l .
Pinnan kasittely, puhdistus, PFERD FFERD PFERD | Py&roharja RBG s 13
ja[;steenpoisto.y P ‘ﬁl punctiy, kintelle .
koneille @ 150, 200,
250, 300 mm
Ylewskaytto. D o Pydrioharja RBU s. 10
ﬂ@ ISkt R punomaton, lyhyt -
lanka, kiintellle koneille
L L — & 150, 200 mm
i i Pysréharja RBU 59
Puhdistus, rucsteenpoista, killotus, 5] Y /|
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Tekniset harjat / Pyorimisnopeudet

PFERD
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Tydkalu | Otsaharja Otsaharja Ctsaharja Otsaharja
PRV PBG PBUR PBU
karalla karalla reialla, karalla,
[} vulkanoitu punottu lanka punomaton, punomatan,
mm aallotettu lanka | aallotettu lanka
10500 14000
12 15000 20000
12600
15 18000
14000 8750
19 20000 12500
12600
20 18000
10500
22 15000
14000 B750
25 20000 12500
9100 10500
30 13000 15000
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Sininen: Suositeltu pyérimisnopens min®  Punainen: Maksimipydrimisnopeus min’

Tekniset harjat / Pyérimisnopeudet %
Ty8kalu ( Pydroharja | Pybriharja | PyGroharja Kupplharja | Lautasmalli-
RBV RBG RBU TBU harja KBG
S G v
karalla karatla karalla, karalla, kerteells,
] vulkanoitu  |punctiu lanka | punomaton, punomaton, |punotiu lanka
mm aalloletiu lanka | aaflotettu lanka
20 14000
20000
14000
30 20000
12600
40 18000
50 10500 7300
15000 10500
5600
2 10500 2000
63 15000
10500
70 ; 15000
17500
76 25000
8400
% 14000 12000
14000
100 20000 20000
10500
115 15000
10500
125 15000

F .

Sininen: Sussiteltu pydrimisnopeus min® Funalnen: Makslmipyérimisnopeus min*
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Tekniset harjat / Pyérimisnopeudet @
Tybkalu | Lautasmalli{ Pybréharja | PySréharja pydroharja | Lautasmallis
harja KBG RBG RBG RBG
COMBIMWIST|  reialla  |COMBITWAST®| PIPELINER |  kierieells,
] kierteelld  |punottu lanka reidlld kierteellarendlld| punomaton
mm \}punottu lanka punotiu lanka| punotiu lanka lanka
TA000 5750
100 20000 12500
10500 3750 8750
115 15000 12500 12500
10500 10500 7700 10500
125 15000 15000 11000 15000
7000
150 10000
5300 6300 6300
178 0000 9000 9000
200

SIninen: Suositeltu pyorimisnopeus min’ Punainen: Maksimlpydrimlsnopeus min®
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Tekniset harjat / PySrimisnopeudet PEERD
Tydkalu | Kuppiharja | Kuppiharja | Pydréharja drdharja dréharja
TBG TBU RBG ¥ RBU ol Ly REBU !
bR 0
[
i . -
kierteella  |kierleelld Mi4,| punotty, punomatan, reiglla,
M4 punomaton kenteisiin Iyhyt lanka | punomaton
mm \] punottu lanka lanka koneaisiin | kunteat koneet | allotettu larka
50
3750
60 — 12500
65 12500
5950
75 12500
E950
o0 8500
100 5950 5950 5600
8500 8500 8000
150 6300 4200 4200
2000 6000 6000
178
200 4900 3150 J500
7000 4500 4500
3780 2520
250 3400 3600
2100
300 4500 3000

=

Sininen: Suositeltu pydrimisnopeus min®  Punainen: Maksimipyarimisnopeus min®
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