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Jyrsimet, reikdjyrsimet, reikésahat PFERD Kovametallijyrsimet
Ny

Cahvhnl
Kovamnetallijyrsimet Luettela 202. PFERD-kovametalli- nousukulman, aineenpaisto kun
sivut 4 - 1 jyrsimid voidaan kayttdaa rintakuiman ja pikaterasjyrsimilld
lahes kaikkien pyérintatarkkuuden PFERD-
lujuusluckkien optimaalinen viritys: kovametallijyrsinten
tydaineiden taloudeliinen kayttd
kasvaraislydstdssd. » Nopea aineenpcisto  vaati kayttdkoneelta
Taman mahdollistaa m Pitka kayttoika optimaalista
niiden hammastuksen, = Huomatiavasti py&rimisnopeutta ja
lastu-vran, suurempi suorityskykya.
Kayttdesimerkkeja
Pinnoitetat Luettelo 202
kovametalijyrsimet sive 5 = )
HICOAT® )
Muodot ZYA + ZYAS KUD WRC SPG
) o Muodot SKM RBF TRE TRE
Pikaterdsjyrsimet Luettelo 202
sivut 12 - 18 Hammastukset Tydaineet Virikoodit
FVK PAA,
Aupius (R
Hammastus 1 E
Reikdsahat, Luettelo 202 Hammastus 3 ﬁ
reik&jyrsimet sivut 19 - 24
Hammastus 4 ﬁ
Hammastus 5 E
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Kovametallijyrsimet g’
i N |

Kayttosuositukset kovametallijyrsimille

PFERD

Taulukossa ndytetddn eri materiaaleille soveltuvat muodot, hammastukset,
kehdnopeudet (m/min) ja varren mitat (ks. tilausesimerkki). Muita muotoja ja
mittoja PFERD-kovametallijyrsimille l6ydat luettelosta 202.

B
Aineenpoisto @ [ @
Materiaali (Lastuamisnopeus) ZYA ZYA-S B KU
karkea tydstd 0616/6 Z3 P | 0820/6 Z3 P | 0605/6 Z3 P
. 0820/6 Z3 P | 1230/6 Z3 P | 0807/6 Z3 P
Teris (450 - 600 m/min) 1020/6 Z3 P | 1635/6 Z3 P | 1009/6 Z3 P
karkaisematon 1225/6 Z3 P 1210/6 Z3 P
(< 50 HRe)
tarkkuustyGt Ja 0616/6 Z3 0820/6 73 0605/6 73
jaysteenpoisto 0820/6 23 1230/6 Z3 0807/6 23
1020/6 Z3 1009/6 73
(500 - 600 m/min) | 1225/6 73 1210/6 23
karkea tydsto 0616/6 24 0820/6 Z3 P | 0605/6 24
. 0820/6 74 1230/6 Z3 P | 0807/6 Z4
Teris (250 - 350 m/min) | 1020/6 24 | 1635/6 23 P | 1009/6 24
karkaistu 1225/6 Z4 1210/6 24
(> 50 HRc)
tarkkuustyot ja 0616/6 Z5 - 0403/6 Z5
jdysteenpoisto 0820/6 25 0605/6 Z5
1020/6 25 0807/6 Z5
(400 m/min) 1225/6 Z5 1009/6 25
1210/6 25
karkea tyostd 0616/6 24 0820/6 Z3 P | 0605/6 Z3 P
. 0820/6 24 1230/6 Z3 P | 0807/6 Z3 P
INOX {250 - 350 m/min) | 1020/6 Z4 1635/6Z3 P | 1009/6 Z3 P
1225/6 74 1210/6 Z3 P
tarkkuustytt ja 0616/6 Z5 - 0403/6 Z5
Jdysteenpoisto 0820/6 75 0605/6 25
1020/6 75 0807/6 Z5
(350 - 450 m/min) 1225/6 25 1009/6 Z5
121006 Z5
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Kovametallijyrsimet

PFERD

Esimerkki @ Muoto
tilaustunnuksesta: @ Lierismuoto otsaleikkuinen
@ Padn @ x pituus mm
ZYA-S 1225 6 z3PLUS @ Varren @ mm
O PO & 0O @ Hammastus
WRC SPG SKN RBF KEL TRE
0616/6 Z3 P | 0618/6 Z3 P | 0618/6 Z3 P | 0618/6 Z3 P | 1020/6 Z3 P | 0813/6 Z3 P
0820/6Z3 P | 1020/6 Z3 P | 1020/6 Z3 P | 0820/6 23 P | 1225/6 Z3 P | 1016/6 Z3 P
1020/6 Z3 P | 1225/6 23 P | 1225/6 Z3 P | 1020/6 23 P | 1230/6 Z3 P | 1220/6 Z3 P
1225/6 23 P | 1225/8Z3 P | 1225/8Z3 P | 1225/6 73 P 1625/6 Z3 P
1630/6 Z3 P 1225/823 P
0616/6 Z3 0618/6 73 0618/6 73 0618/ 23 1020/6 23 1220/6 73
0820/6 73 1020/6 73 1020/6 Z3 0820/6 Z3 1225/6 73
1020/6 23 1225/6 73 1225/6 23 1020/6 23 1230/6 Z3
1225/6 23 1230/6 23 1225/6 73
0616/624 | 0618/624 |0618/674 | 0618/624 | 1020/6 24 | 0813/6 24
0820/6 74 1020/6 24 1020/6 24 0820/6 74 1225/6 24 1016/6 24
1020/6 24 1225/6 24 1225/6 24 1020/6 24 1230/6 24 1220/6 24
1225/6 24 1225/824 1225/6 Z4 1625/6 Z4
0616/6Z5 |0618/62Z5 |0618/625 |0618/625 |1230/6Z5 | 0610/6 275
0820/6 75 | 1020/6 25 | 1020/625 | 1020/6 25 0813/6 Z5
1020/6 25 1225/6 Z5 1225/6 25 1225/6 25 1016/6 25
1225/6 25 1230/6 25 1220/6 25
0616/6 74 0618/6 Z3P | 0618/6 Z3 P | 0618/6 Z3 P | 1020/6 Z3 P | 0813/6 Z3 P
0820/6 Z4 1020/6 23 P | 1020/6 Z3 P | 0820/6 Z3 P | 1225/6 Z3 P | 1016/6 Z3 P
1020/6 24 | 1225/6Z3P | 1225/6 Z3 P | 1020/6 Z3 P | 1230/6 Z3 P | 122046 Z3 P
1225/6 74 1225/8 73 P 1225/6 23 P 1625/6 Z3 P
1225/8 Z3 P
0616/6 25 0618/6 25 0618/6 Z5 0618/6 25 1230/6 25 0610/6 75
0820/6 25 1020/6 25 1020/6 75 1020/6 75 0813/6 Z5
1020/6 75 | 1225625 | 1225/62Z5 | 1225/6 125 101676 Z5
1225/6 75 | 1230/6 25 1220/6 75
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Kovametallijyrsimet Kovametallijyrsimet PFERD
- e = =]
Aineenpoisto g ? O o ‘ ’ ‘ ’
Materiaali {lastuamlsnopeus) ZYA ZYA-S B KUD WRC 5PG S5KM RBF IEL TRE
E karkea tydstd D616/ AluPus | - 0807/6 Alu Pus D616/ Alu Ps| - - - 1020/ Al Pus | -
122546 Aly Pus 1210/ Alu Pius 1225/% Alu Pus 1230/6 Al P
l Pehme3t el_hJ (400 - 500 mymin} | 12258 Alu Pus 1210/8 Alu Phss 12258 Alu Phss| 12308 Alu s
- rautametall
R tarkkuustyot 0618/6 Alu | - 121048 Alu 0616/6 Alu | - - D618/6 Alu | 1230/6 Alu | -
A 1020/6 Alu 1210/8 Alu 1225/6 Al 1225/6 Alu | 1230/8 Alu
(BOO - 900 m/min} | 1225/6 Alu 122578 Alu 1225/8 Alu
U 1225/8 Alu
T karkea tydsto 0616/6 I3 082a/5 73 0605/6 73 06166 13 0618/6 13 0618/6 73 0618/6 23 102006 73 122006 23
A (250 - 350 nvminy | DB200623 | 1230623 | 0BO7/6 23 0B20/673 | 1020/623 | 1020/623 | 0820623 | 1225/6 23
M Kovat ei- larkkaustydt 1020/6 Z3 1225/6 23 1225/6 Z3 1020/6 73 1230/6 I3
rautametalll 102446 23 10059/6 23 1225/6 23 1230/6 23 1225/6 23
E (350 - 450 m/mun) | 1225/6 73 121046 Z3
T karkea tydsto 0616/6 Z4 0820/6 Z3 P | 0605/6 Z3 P O6I6/6Z3IP | 0618/6 23 P | O61B/6Z3 P | DBIBVG Z3P | 1020/6 Z3P | 0913/6 Z3 P
0820/6 24 1230/6 Z3 P | DBO7/6 Z3 P 0B20/6 Z3 P | 1020/6Z3 P | 102Q/6 Z3 P | 0B2A/6 Z3 P | 1225/6 23 P | 16/ Z3 P
A Limmén- {300 - 450 m/min) | 1020/6 Z4 1639623 P | 1009/6 23 P 1020/6 Z3P | 122%6Z3P | 1225/6 73 F | 1020/6 23 P | 1230/6 23 P | 122006 23 P
L Kestiivit 1225/6 24 1210/6 23 P 1225/6Z3 P | 1225813 P 1225/6 73 P 1625/6 Z3 P
materlaallt 1225/873 P
L tarkkuustydt 0616/6 25 - 0403/6 75 061675 25 0618/6 I5 0618/6 75 D618/5 Z5 1230/6 75 | 061046 Z5
| 082046 Z5 0605/6 I5 DB20/6 Z5 1020/6 25 102046 Z5 1020/6 25 0813/6 Z5
(350 - 500 mv/min} | 1020/6 25 0807/6 25 1020/6 Z5 1225/6 25 1225/6 75 1225/6 25 101676 Z5
T 1225/6 I5 1009/6 25 1225/6 Z5 1230/6 Z5 1220/6 25
121v6 25
Valurauta karkea tydstd 0616/6 Z3P | 0B20/6 Z3 P | 0605/6 23 P 0G16/6 Z3P | OGI&/G6ZIP | OBIB/6ZIP | DEIB/6 ZIP | 1020/6 Z3 P | DBI13/6Z3 P
. 0B20/6 Z3 P | 1230/6 23 P | 0BO7/6 Z3 P 0BV Z3IP | 1020/6 Z3 P | 1020/6 Z3 P | DB2D/6 ZA P | 1225/6 Z3 P | 1016/6 Z3 P
(450 - 600 m/mun) | 1020/6 Z3 P | 1635/6 23 P | 1009/6 Z3 P 1020/6 Z3 P | 1225/6 23 P | 1225/6 23 P | 1020/6 Z3 P | 1230/6 Z3 P ( 1220/6 23 P
1225/6 Z3 P 121006 Z3 P 1225/6 Z3P | 1225/ Z3 P 1225/6 Z3 P 1625/6 Z3 P
1225/8Z3 P
1arkkuustydt 0616/6 23 0820/6 23 0605/6 23 0616/6 Z3 0618/6 Z3 0618/6 23 D618/6 23 102046 Z3 -
0820/6 Z3 1230/6 23 0807/6 23 0820/6 Z3 10206 23 1020/6 Z3 0820/ Z3 12256 Z3
(300 - 600 m/mwn) | 102046 Z3 1008/6 23 102446 73 1225/6 23 122546 Z3 102046 23 1230/6 Z3
1225/6 Z3 1210:6 23 1225/6 23 123066 3 1225/6 Z3
Muut karkea tydsto ja 0625/6 FVK | - 121076 Alu 12256 Ay | - - 0618/6 Alu 1230/6 Alu | ~
materlaallty | tarkkuustyot 0825/6 FVK 121078 Alu 1225/8 Alu 1225/6 Alu | 1230/8 Alu
muovit 061676 Alu 1225/8 Aly
{500 - 900 m/min} | 1020/6 Alu
1225/6 Alu
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Kovametallijyrsimet % Pikaterisjyrsimet

PFERD
e ) |

Pydrimisnopeudet (min') kovametallijyrsimille Hammastukset
Hammastus Hammastus 1 Hammastus 2 Hammastus 3 Hammastus 5
ALU ilman lastun- lastun- lastun- ilman lastun-
murtajaa murtajalla murtajalla murtajaa

2 | 40000 | 48000 | 56000 | 64000 | 72000 | 80000 | 95000 [143000

3 27000 | 32000 | 370C0 | 42000 | 48000 | 53000 | 64000 {95000

! =
4 20000 | 24000 | 28000 | 32000 | 36000 | 40000 | 48000 (72000

5 16000 | 19000 ; 22000 | 25000 | 290080 { 32000 | 38000 |57000

6 | 13000 | 16020 | 19006 | 21000 | 24000 | 27000 | 32000 48000

7 11000 1 14003 | 760CC | 18000 | 20000 | 23000 | 27000 |41000

8 | 50000 | 12000 | 14000 | 16000 | 18000 | 20000 | 24000 |36000

10 8000 | 10000 | 11000 | 13000 | 14000 | 16000 | 19000 |29000

Kayttosuosituksia pikaterdsjyrsimille

12 | 7000 | 8000 | 9000 | 11000 | 12000 | 13000 | 16000 |24000 B Pikaterdsjyrsimid on kaytettava B Fikateradsjyrsimet ovat vashtoehto
F . menemmilla pydnmisnopeuksilla kovametallifyrsimille pehmeiden
0000 | verrattuna kovametallijyrsimiin. materiaalien tyostossa
i OCOIfSSsD00YY BOO) (RS 0T0N i 1 11000 | 14000 120000 W Kayttokohteisiin, joissa suuret B Suurtehopikateraksen (HS5)
=His pydrimisnopeudet eivit ale sitkeys antaa lisdvakavuutta
15 S000 § 6000 | 7000 8COC | t00QO | 11000 | 13000 | 19000 mahdollisia. hampaan reunoihin.

16 | 5000 | 6000 | 7000 | 8000 | 9000 | 10000 | 12000 |18000

2C | 4000 | 5000 6000} 6000 | 7000 | BOOO | 10000 |14000

25 3000 | 4000 | 4000 | 5000 | 6000 | 6000 | 8000 |11000

Soveltuvat kayttokoneet [5ydat luettelosta 209.
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Reikdsahat, reikadjyrsimet

1=

Pikaterdsreikiisahat (HSS)

(maks sahaussyvyys 28 mm)

Luett. 202, svut 19 - 21
Materlaalit

Terds,

INOX,

B valurauta,
Eirautamet.
(A, kupar,
pronsst,
messinki),

@ Puu,

Muowit

Kovametallireikajyrsimet,

(syva malli 35 mm)

Luett. 202, sivu 22

Materiaalit

H Terds,

M (NOX,
Ei-rautamet.
Mugwit,

kuitu-
vahvistelut
muovit

PFERD

Kovametallireikdjyrsimet

(matala mall 8 mm)

Luett, 202, sivu 23

Materlaalit

B Terds,

B (NOX,
Eiautamet.
Muowit,
myds
kuitu-
vahvisietul
muovit

KéyttBkone: Kisiporakoneet, kuntedt porakoneet, sorvit, yrainkoneet

mm HSS-  |Kovamet.Kovamet, mm  |H55-reikB{Kovamet.| Kovamet
reikd- [ relk&]yrs, | reik8jyrs. sahat |reikBjyrs. | reik8jyrs.|
sahat jsyvl mall syvi mall{ mataka

i4 X - - 51 X - x
16 x x x 52 x X x
17 X X - 84 % - x
18 - X % EE] - X X
19 X X % 57 X - -
20 X X X 59 % - -
21 X X x 60 X x X
22 X X x 64 X - -
23 - x X 65 X - X
24 X X b 67 X - .
25 x X x &3 - - X
26 - X - 70 X - X
27 X % X 73 X - -
28 - X X 75 - - X
29 X % - 76 X - -
30 % X X 79 X - -
32 X H X 80 . - X
33 x X - B3 x - -
34 - X H a5 - - x
35 x X % B6 X - -
36 - X - ag x - -
37 X X X 90 - - X
38 X X H 92 % - -
40 x X X a5 % . -
41 X - - 98 X . -
42 - x % 100 - - x
43 X x X 102 X - -
44 X - - 105 X - X
45 - X X 111 X - -
46 X - - 114 x - -
a7 - - X 121 H - -
48 X X x 127 X - -
49 - X - 140 H - -
50 - % % 152 2 - -
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= X ila merkityt tyokalut sisdltyvat PFERD-ohpelmaan





