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Timantti- ja laN-hl;nma- *
ainest evdt kilpal 70.000 — . -
keskendan, vaap: ne _ Hioma-aineiden
tiydentavil toisiaan. .
T'?Il'fﬂdﬂfllﬂ i vai kiyiiaa kovuusvertailu
teraksen lyostdssa,
koska teraksen raudan
(Fe) ja timantin hilen (C)
vilinen kemialiinen
reaktio saa alkaan
timantitydlalussa
eriltain nopean
kulurmisen

Terdksen tybstd
timantilla on timan

vuoksi yleenss
epataloudellista.

Taman epakohdan
poistaa CBN, silld se on
mefkein yhta kovaa kuin
timantti, mutta se e
reagoi terdksesss
olevaan rautaan (Fe).
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Tima kalut soveltuvat seuraaville CBN-tyokalut
tybaineille: soveltuvat seuraaville
! tybaineille:

= kovametalli (sintrattu) » kestomuovit : ;
kovametalli iraakat) = lasikuituvahv muoovit = pikaterdkset

B las, keramiikka # luonnon- (& synt. kivi | tydkaluterakset

s pashin tulenkestaval aineet @ hiletysterdkset
fernity, pii kulutuksenkestavit = kuulalazkertterikset

v arafitti, synt. hiik padlystest kromiterakset
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Raekoon vertailu: FEPA-standardi/US mesh Suositeltavat tekniset
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S Kuivahionia. f_;:“ s
Galvaamiset sideaineet yiesilBilisid toiveila, Markshionta: 15-30 ms
sallivat yksitidisien Ntei miki tahansa
tyfkalujen ja pienien muoto tai materiaat- CBN-tytkalut
eren laloudellisen koostumus, kuten esim. Kuivahionta: 15-30 ms
timantti- tai CBN- terds, enkoslends, 2045 s
pinnoituksen ja antavat  messinki jne, voidaan Mirkahionta
meille joustorarnaa pnnoittas limantilla tai CBN-Noma-aineita
totewttaa kayttapen CENI galvaanisella sideainesia
- Edytetddn enenevasss
Midann .
suurinopeuksesessa
tylistGssd. Nykyddn
joissakin prosesseissa
woidaan saavuttaa jopa
120-130 mfs

lastuarmusnopeus
jadhdytysolosuhtenden,
ane- ja tydkalu
valmtosen oilessa
optimaalsel,






