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Hienohionta- ja kiillotustydkalut

PFERD

2N

PFERD tarjoaa kattavan ohjelman hienahionta- ja kiillotustyksluja. Tytkalut
valitaan tydstGtehtavin ja kdylellavissd olevan kiytidkoneen mukaisesti.
Lhtskohtana meilld on talloin kolme tydstdvaihetta

(esi- ja karkeishionta, hienohionta, kiillotus):

Vaihe 1
Esi- Ja karkeishionta

Tybnkulku:

@ muodon
muuttaminen
pinnan muotailu
porrastettu
hienahionta

Vaihe 2
Mienchionta

Tyonkulku:
profiilisyvyyksien
tasoittaminen
homogeeniset
pinnat tai optisten
efektien tuattaminen,
mattaus

pubdistus

Vaihe 3
Kiillotus

Tydnkulku:
esikiillotus (3.1).
peilikiillotus (3.2},

Materiaalien varikoodit

Terdkset / Levyt
INOX

Alumiini / Ei-rautametallit

Valut

Titaani / Alumiinivalut

Erikoisterasvalut

40

. Muovit / Lakat

. Puu .
Kivi .

- Kumi I

‘ Lasi .

il

Tyostovaihe 1: Esi-/karkeishionta %IPFE“D
Tybkalut / Kéyt1o- Tydkalut & |Luettel
Kayttékoneet kohde karkeishiontaan :iyne 20: 1
Q_“‘\ - yleiskaytid SBéstGrullat s 11
oy ~ tarkkuustyal | 25mm x 50m
3gmm x 50m
50mm x 50m
Raekool
40 - 800
o T | - vakea- POLICAP* 5.5
T pagsyiset 2 mm- 5,7,10, 10
kohteet 11,13,16,21
Raekoot:
60 -~ 280
POLIROLL®
& mm 6,9,10,
12,15,18
Raekool.
OB | em 50-150
gr—4g (kulma}
- vakeapasyset [ COMBIDISC® 5. 16
Qﬁ]:: kulmat metallikierteelld m 17
- koverat, @ mm 20,25, [
kuperat 38,50,75 .
alueat Raekoot:
36 - 320 AN
g]:E] EOMBIDISC‘ i
- [dysteen- ierteitetylld uust
poIsto muovitapilla | . .
- vatkea- INOX-tybstéon fill
paasyiset 2 mm 38,50,75 .
kohteet Raekoot:
36-1320 A8
il
- hitsisaumojan | COMBIDISC- uus
I puhdistus 2 | Mini-POLIFAN® WA o
Lytsity @ mm: 50, 75 .
{pitkd Raekoat. .
kayttaika) 40, £0, 80, 120 . 4H
Tydkalut, joiden kohdalla an merkiata “uusi”, Ioydat esitteesta "Uutia PFERD-
ohjelmassa”. 11



Ty6stévaihe 1: Esi-/karkeishionta %F’FERD Tyostovaihe 2: Hienohionta
2
Tykalut / KGyttd- Tydkalut Ty~ |Luettelo Tybkalut / Kéytto- Tydkalut Tyd- |Luettelo
Kéyttikoneet kohde karkeishiontaan aine 204 Kayttikoneet kohde hienchiontaan aine YTy
o= | - wientysts | Lluskakiekot 523 e | - hitsisaumoren | Pastemat T I
@ mm: 30-50 puhdistus hlomanauhat 209
o 1 }= Ragkoko: BO kaarevalla Ragkoot: 1] s 22 -
Lq mnnalla 36 - 240 ] 29.51
gﬁ:}::- auhabiomakond  (Putket)
taipuisa-aks.kone] AN
- pienten ja Hiomanauhat 5. 4 L - yleiskiytia Kiisihioma- B . 5. 28
keskisuurten | @ mm: 458,10,13 -6 = tarkkuustytdt | huovat
pintojen 151822253038 1545221 =]
hicnta 45,51,60,75,1 Raekoot:
I][:E Raekoot: - vaixpa- B0 - 400 .
[ - 40 - 240 pasysset . A0
kohteet seka | POLIFLEX® - y s. 38
- keskisuurten | Liuskakaralaikat 5. 12 hionta inal:e?cl:)%at'
pintojen hiontal & mm- 20,25, =13 ;
: 30,40,50,60,80 B0, 120, 240
Raekoot. o1 | - henchiontaan| Karalaikat s 34
AQ - 400 ja killotus- | POLIFLEX® @ ~135
o[ | | tocenes- | @mm 468,10, ]
valmusteluun | 12,15,20,25,30,40) | .
S | - Liuskahioma- 5. 14 QiD: Raekoot.
T = falkat & mm: ~15 46 - 400 48
100,150, lLaadut GR-
165,200,250 GHR-LA-LHR
Raekoot: R
| [lwos | g (W
] nelstely:
vumentelyyn | harjalaikat .
o P — @ mm 25,38 ]
raekoot
kesk:heno - A0
erittan hiena
- suurten Tarrakiinnitteiset 5 23 - puhdistuk- POLINOX® ] ~ HERE
— pintojen hiomapyérét seen, viimeistely-
BT+ homa g mm: 115,125 killotukseen, | lalkat £l
- soveltuu Ragkoot naarmujen B 25-50-75-150 ]
erityisest 40~ 180 poistoon ja Raekoot’
kaarewlle Filberikiekot Luettelo vimalstety- karkea - hienp ‘ =H
pinnoille @ mm. 115,125, 206 tydstéan
{saihia- 180,230 5. 20
% valmistus) Ragkoot:
16 - 120
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Tydstovaihe 2: Hienohionta

Bl

T
Tybkalut / Khytté- Tydkalut Tydalne |Luettelo
Kayttékoneet kohde hienchiontaan 204
o TI0 | _ pintgjen POLIFLEX* 1 BEEU
o[ | }| Menohionta viimelstelylaikat m
2 75-100-125-
150-175-200 .
Raekoot:
30- 150 AN
o[ ] k| - keskisuurten | POLINOX* 1 R
pintojen viimelstelykara
mattaus ja -harjat, @ mm: .
kiillotus 40,50,60,80,100] -
(erikoisteras- | Raekoot: I
P - tydstd] 100 - 280 Al
o T _J= | - j4ysteenpoisto, | POLIVLIES® 1 IER
puhdistus, pydrot
henohionta | & mm: 150x8 '
vaikeissa Raekoot: -
tybkappale- | keskihieno -
ot H mucdoissa | erittdin hieno A48
o 1 }=| - suurten POLINOX® 1 1ER
pintojen viimelistelylaikat
mattaus ja 2 mm: .
kiillotus 100,150, 200 .
Raskoot:
100 - 280 48
- suuntals- POLINOX®- | 1 BEE
mattaukseen | hlomavalssit
® mm.100 .
leveys mm: 100 ° B
Raekoot: karkea ~|
heno ,‘ .
- ruosteervarin | POLICLEAN® .. s 30
poisto, hitsaus-| puhdistuslalkat
saumaojen & mm: 50,75, .
puhdistus 100,150 .
A8

Tytikalut, joiden kohdalla on merkinta “uusi®, loydat

esitteestsd "Uutta PFERD-ohjelmassa™

Ty6stovaihe 2: Hienohionta
SR
i
Ty8kalut / Kiytts- Tydkalut
Kiyttokonest kohde hienchiontaan Lug;t:lo
- koverille ja ATADISC 5. 22
kuperille hiomapydrat
B Wk | Muodoille @ mm; 20,25, |
= 35,50,75 =
(ATADLSC Raekoot: ‘
muowvikigrre- | 120 - 400
@ kinitys) 4u
(CoMBIDISC | COMBIDISCE 518
gr_H metallkierre- | hiomapybrét -
Kinnitys) mm: 20,25, .
38,50,75 .
Raekoot
36 - 320 i |
% - pintojen | Py8rat i BE| =
marmorointiin | marmorointi- —
: pitimiin m
@ @ mm 40,50,60| -
i, Raskool:
il 100 - 280 - AN
Poraaone
= ryosteen ja COMBIDISC* |,
Qf—ﬁ:‘:’: varn posto, | POLICLEAN® LIRS
puhdistus, pydrét .
hrtsaus- @ mm: 50,75 .
saumojen
puhdistus A .
@] | - suurlen POLIVLIES®
=% pintajen tarmrakiinnitteiseq . . =2
gle] W——}=| hienchionta ja| hiomapybriit 22]
puhdistus @ mm: .
115,125,178
Raekoot ‘ -
karkea -
‘i: keskikarkea - lvenol

45

204



Tyostdvaihe 2: Hienohionta @ Tyostévaihe 3: Esikiillotus 3.1
- - = aine | Luettelol Tybkalut / Kayttd- Kiillotus- Tydaine | Luettelo
e e R e s R O - !
o T | - eskullotus Huopakaralaikat BE
G| | - koveren ja POLIVLIES* . . 5. 27 trmanthe FK ZYA 1014 MY/3,
=1 kuperien talpuvat =] tahnalla 1520 M5/6, =|
holvaysten viimeistelylaikat vaikea- 2025 MS/6, E
= rienchionta ;? n;(mk 180 ] paaksylslssa 2530 MY/6 4B
aekoko: parkoissa
keskikarkea AH 0o
- muotojen ja POLIF_LE):;l at HE|s3e A0 —
pintojen viimeistelylai
tybsio @ mm: 115 i B o )| - suurehkojen | Huopalaikat - B . 5. 40
Raekoot: = tydkappaleiden | kiinnityskaralla ’
60 - 150 s TS| esikillotus | EX SC 8010 MS, | | =]
- .‘ . bmantti- 10020 MS, W .
tahnalla 125920 MS
~ruosteena | POLICLEAN® BE| 3 4B
varin poisto, BUhdiSt#]s;a:Egt .
puhdistus, mm. . Kiinnityskarat < 5 42
:;1&;;2]-5“ m 1T hgﬁ%alaik%illz% N =
puhdistus AG 1220 1050
s ] J-| - hienohionta | POLINOX® HE|s>s M0 1050
- kewyet viimelstelylalkat E ~ pintojen Kangaslalkat HE : 40
|4ysteen- @ mm- 150,200 | | eskeflotus | ST (sisal)
poistotyat Raekoot: B kllotus- TR 8010 ST, | |
80 - 280 tahnalla 10019 5T,
A 12510 5T O
{1 15010 5T,
20010 5T ‘ .
~ pintajen Kangaslaikat 5 40
ﬁgﬁ vahkullotus TH {kova} . .
killlotus- TR 8010 TH, B
- pienahitsien | PA&ttémat - - . Luett. 1ahnalla 10010 TH,
=¢-EE puhdistus viim'.'elsttely- . 209 }gg}g m .
kaarevilla navha 5. 22- B
pinnoilla Eaemkoot B | 25.51 20010 TH 40
- i arkea -
]Sﬂm'::' keskikarkea - A ] - pinigjen Kangaslaikat 1 AR 40
. mattaus hieno valiknllotus TW (pehmed)
Hiomanauha- | 0 -~ kislotus- TR 8010 TW, | |
lisélaite ~ kevyet 1ahnalla 0010 Tw,
tvsteen- 12510 TW, |
15010 Tw,
passtoRot 20010 TW 48
a7

204



Tyostdvaihe 3: Esikiillotus 3.1 iy Tyostovaihe 3: Peilikiillotus 3.2 @Wﬂm
Tykalut / Kaiyttd- Kiillotus- Tydaine | Luettelo Tyokalut / Kayttd- Kiillotus- Tydaine | Luettelo
Kiyttdkoneet kohde tySkalut 204 Kéyttdkoneet kohde tydkalut 204
Kiinnityskarat s 40 o—" T }-| - pedikaliotus | Huopakaralaikat " 1 BEEE
kangaslaikoille hiomatahnaa | FK ZYA 061373,
12/20 10-50 kayttsen 081043, 101443 i
MK 1/20 10-50 vakea- A .
@ 125-150-200 péai(sylsﬁsé FK WKN 2016/6 ‘ .
paikoissa
Ragkoon valmta | Timanttitahnat 0 5. 41 [ 11} -0
rmadraytyyensi | ppP30- 5 D 30 f g I 0
syassa piman | DPP 30 -20 D 30 | L
laadun mukaan. | DPP15- 5 D1 a__TWIf - suurehkeojen | Huopalaikat =3 s 40
Kaylettdessa DPP15-20 D15 pintojen FK 5C 3007, 4509, | [ W=
tmartitahnaz e T }=| pelxilows | 60708010, A B
tulee killotus hiomatahnaa | 10020, 12520, - |
slaittaa kayttaen 15025, 20030
karkeimmalla A &
raekoolla.
Erikoisohenne 5.41
Emnannaite | 1 L
PSP 125 Kiinnityskarat
huopalaikoille f
66 3-10
Hivmatahnatangot | BE|-° @ 30-45-60
huopa- jaanges- | () 810 6 - 20 T
Esikilllotus FE laikoille @80-100
)3 INOX PP 1 VP Fe 12/20 10-50
MK 1/20 10 - 50
Esiknllotus PP 2 VP MS ' 5. 41 2 125-150-200
Alurnun @ :

d - pintogen Kangaslaikat s. 40
messinki peilikuilotus FL flanelli . .
Esikiillotus PP 3 VP NE . s 41 homatahnaa | TR 8010 FL, [
Vanlliset metallit kaytisen 10010 Fi,

12510 L, 2]
15010 FL,
20010 FL ‘ L
Kiinnityskarat s A0
kangaslaikaille
8/10 6-20
& B0-100 ?
48 a9
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Tyostovaihe 3: Peilikiillotus 3.2 - Muistiinpanoja PFERD
AN eeeeese— |
Tydkalut KEytto- Kiillotus- TyBaine | Luettelo I
Kiyttbkoneet kahde tydkalut 204 } —
Raekoon valinta | Timanttitahnat [ ] s 41
maaraytyy enst ppP 7- 5D 7
sijassa pnnan | OPP 7-20 0 7 | ||
laadun mukaan |[DPP 3- 5D 32
Kaylettaesss DPP 3-20D 3
imantutahnaa
twiee killolus | |
alontaa +
karkeimmalla
raekoolia,
Erlkoischenne s 41 I """" [
timanttitahnoille i
PSF 125 = i .
]
| i
Palikillotus Hiomatahnatangot ‘ | 1 BERL -
Kakki metallit | huopa- ja kangas-
Jaikoille il -
PP 4 HGP .
4N L
Peilikiillous PP 5 HGP K 5 4 i
Muovit —t — T
I 1
Hiomatahnat s 42 ; t
Venttien hionta| SFP 90 = '
— SFP 600 :
Kovametalli- | SFP BOO m s 42 |
muotlien hionta l
1
B | 1 7
1
50 51



Karkeis- ja esihionta / Pyﬁrimisnopeudet

&- | PoLICAP® |POLIROLL® COMBIDISC” MINI- Liuska-
IT:glu ATADISC POLIFAN® | kiekot
> - £
@
] i
CD-metalt
CDR-muavi
@ mm PCT PR CD-CDR AD CD PFF KS
40000
5 95000
20000
6 25000
30000
8 5000
15000
9 23000
20000 15000
10 45000 23000
20000
1" 40000
12000
12 17000
16000
13 35000
10000
15 15000
12000
16 30000
8000
18 12000
18500 20000- 20000-
20 22000 50000 50000
9500
21 20000
15000- 15000-
25 40000 40000
16000
29 18000
0 12000

Sininen: suositeltu pyGrimisnopeus min® Punainen: maksimipy&rimisnopeus min’

52

Karkeis- ja esihionta / Pyérimisnopeudet gl"':m’
Tyb- | POLICAP® |POLIROLL® COMBIDISC® MINI- Liuska-
kalu ATADISC* POUFAN® | kiekot

> R
%
HERs
3 wEny
CD-metall
CDR-muow
@ mm PCT PR CD-CDR AD €D PFF KS
13600-
a5 35000
13000
36 15000
10000- | 10000-
38 35000 35000
a000- 8000-
50 23000 23000 19100 8000
5000- 5000-
75 15000 15000 12700

Sininen: suoslteitu pysrimisnopeus min'  Punainen: maksimipyéritmisnopeus min®
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Karkeis- ja esihionta / Pybrimisnopeudet Karkeis- ja esihionta / PySrimisnopeudet

2

£
2K
Tys- | Hioma- | Liuska- | Uuska- | Lluska- | Liuska- Tarrak. | Fiiberi- Ty6- | Hioma- I‘(Lluska- Liuska- | Liusks- | Liuska- | Tarrak.
kalu | nauhat |karalaikatkaralaikatkaralaikat hllqma- h'%"'r‘gt' kiekot kalu | nauhat [karalaikatkaralaikatkaralalka hiema- | hioma-
> N aikat Py »> - lajkat pybrot
@mm %\ |KSB-GSB| F+FB |FA INOX| FSiC FR KR Fs o mm \[KsB-Gs8| F+FB [FA INOX| FsiC FR KR FS
30000 7000 7000
4 55000 50 12000 | 12000
20000 7500
6 55000 51 11200
30000 6500 6300 6300 G300
g 55000 60 9500 | 12000 | 12000 | 12000
30000 5000
10 44000 75 7600
30000 4B0D 4800 4300
13 44000 80 5000 7000 9000
26000 4000 5500
15 36000 100 5700 9500
20000 5000 | 13300
19 30000 15 5300
19000 4600 | 12200
20 23000 125 4850
18000 3500
22 26000 150 6300
16000 | 15000 3200
25 22900 | 23000 165 5700
13000 8500
29 19100 180
13000 | 12000 | 18000 | 12000 o
0 19100 | 18000 9600 | 18000 200 4700
10000 2100
36 15900 250 3800
L]
38 15000
9500 5600
40 18000 | 18000
8500
45 12700
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Hienohionta / Py6rimisnopeudet %
Tys- | POLIFLEX® | POLINOX® | POLINOX® | POLIFLEX® | POLIVLIES® | POLINOX*
kalu viim.harja- |vilmeistely-| viimeistely-| hloma- kara-

» laikat laikat lalkat pyorot faikat
] 090 0%
omm\| PFGR | PNST | PNER | PFSC pvR | FNLFNR-
4 60000
40000
6 68000
30000
8 50000
25000
10 40000
20000
12 33000
17000
15 28000
12000
20 20000
10000 8000- 22000
25 16000 16000 30000
8000
0 14000
5500-
EL] 14000
7200 7500
40 15000
18000 6000
50 22000 12000
5000
60 10000
13000 2800-
75 18000 4000
4000
80 7500
2000- 3000
100 3000 6000
Sininen: suositellu pybrimisnopeus min' P mak pY peus min’

56

Hienohionta / Pydrimisnopeudet

PFERD

TyG- | POLIFLEX* | POLINOX® | POLINOX® | POLIFLEX® | POUVUES® | POLINOX®
kalu vlim.harja- |viimeistely-| viimeistely-| hloma- kara-
» laikat lalkat laikat pydrét laikat
PNL-PNR-
o mm PF GR PNST PNER PF SC PVR PNZ-PNG |
1600-
125 2500
5000 1300- 1400-
150 6000 2000 3400
1300-
175 1800
1000-
200 1500
Sininen: ltu py&rimlsnopeus min® Punainen: maksimipy&rimisnopeus min®
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Hienohionta / Py6rimisnopeudet PFERD Hienohionta ja kiillotus / Pyérimisnopeudet PEERD
EEeseee——————— Y, ——————
Ty6- |POLINGX{POLINOX9COMSIDISC-VLIES|COMBIDISC| POLIVLIES| POLIVLIES, POUREC| POLI- | POU- | POLF | Huope | Huopa-
Kalu Nim iimeistely AT%%-SC‘;:UUES POLICLEANY tarrak. l}m;na- lalkat | CLEAN® | CLEAN®"| NOX® |karalaikat [ lalkat
ekstely, il et M ; E
p | lalkat laikat CoRamu pybrot | pydrét aikat latkat —.
0PO® @ 0® O 00 O
i . oy
e -
— "’,':"im'é "”L“,c"z' cocpR| AD | PCLR | PVKR PV PEp | PcD | PoLs | PNk FK FK 5C
20000- p 16000-
20 28000 32000
15000- | 15000- | 8 12000-
25 23000 | 23000 | 24000
10000- | 10 10000-
£ 16000 20000
10000- 15 6000
L 15000 12000
15000- 5000-
40 7500 20 10000
8000- | 8000- | 6000 25 4000-
50 11000 | 11600 | 7600 8000
5000 | 5000- | 4000- 0 3000-
75 7500 | 7500 | 5186 6000
2000- 2000-
100 3400 45 4000
00D-
115 3300 50 7600
1500-
125 3000 ; &0 3000
2000 75 4000
150 2000 5100
3800- 1000~ |1300[2600
178 2200 | 5000 80 2000 [3800|380¢
1500 100 3000- 900 |1004|3
200 3000 3800 -1800 | 3004 300
5000-
15 7000
5300 | 10000
Sininen: suosileltu pyérimisnop min' F inen: maksimipydrimisnopeus min’ Sininen: suositeltu pydrimlsnopeus min' Punainen: maksimlpy4rimisnopeus min’
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Hienohionta ja kiillotus / Pydrimisnopeudet Timantti- ja CBN-tyskalut

Tyé- |POLIFLEXY POU- POL- | POL+ | Huopa | Huopa- | Kangas-
kalu lalkat | CLEAN® | CLEAN"| NOX® | karalaikal| laikat lalkat
» lalkat
i ! .
000 |
& k! he -
mm PFD PCLD | PCLS | PNK FK FK 5C
5000- 750 -
125 7000 1500  |2500| 250
10000
2000 - | 2000 600- 1800
150 2500 | 4000 1200  |2000/2000
1500 500 1000
200 2000 -1600  |1500]1500

Sininen: suositeltu pySrimisnopeus min' Punainen: maksimipy&rimisnopeus min®
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