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1 [ EINBAUHALTER - CARTRIDGES - CARTOUCHES - CARTUCCE

CODE N. d di

RAIMAX 30 028-40 16 45 K-SCGCL 08-06 K-STGPL 08-09 =

RAIMAX 40 ©39-55 16 50 K-SCGCL 10-06 K-STGPL 10-09 -

RAIMAX 50 ©49-75 22 56 K-SCGCL 12-09 K-STGPL 12-11 K-SSXCL 12-09
RAIMAX 75 Q74-115 27 65 K-SCGCL 16-09 K-STGPL 16-11 K-SSXCL 16-09
RAIMAX 100 298-160 40 67 K-SCGCL 20-09 K-STGPL 20-11 K-SSXCL 20-09
RAIMAX 150 ©148-250 40 67 K-SCGCL 20L-09 K-STGPL 20L-11 K-SSXCL 20L-09

o

INSERTS N. SCREW WRENCH
K-SCGCL 08-06 CCMT 0602 Kv28 Torx 7
K-SCGCL 10-06 CCMT 0602 Kv28 Torx 7
K-SCGCL 12-09 CCMT 09T3 KV4c Torx 156
K-SCGCL 16-09 CCMT 0973 KV4c Torx 15
K-SCGCL 20-09 CCMT 09T3 Kv4c Torx 15
K-SCGCL 20L-09 CCMT 09T3 Kv4c Torx 15
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CODE N. INSERTS N. SCREW WRENCH
K-STGPL 08-09 TPGX 0902 KVv28 Torx 7
K-STGPL 10-09 TPGX 0902 Kv28 Torx 7
K-STGPL 12-11 TPGX 1103 KV10 Torx 9
K-STGPL 16-11 TPGX 1103 KV10 Torx 9
K-STGPL 20-11 TPGX 1103 KV10 Torx 9
K-STGPL 20L-11 TPGX 1103 KV10 Torx 9
SO
CODE N. INSERTS N. SCREW WRENCH
K-SSXCL 12-09 SCMT 09T3 KV4c Torx 15
K-SSXCL 16-09 SCMT 09T3 KV4c Torx 15
K-SSXCL 20-09 SCMT 09T3 KV4c Torx 15
K-SSXCL 20L-09 SCMT 09T3 KV4c Torx 15
SCREW
CODE N. SCREW COVER FOR COVER SCREW SCREW
% @ o
Y =
\\ e %
N\ = &
RAIMAX 30 KSR M8 R/L KCC30 2 x KVCC30 KVR30 2 x KGG30
RAIMAX 40 KSR M8x20 KCC40 3 x KVCC40 KVR40 2 x KGG40
RAIMAX 50 KSR M10x20 KCC50 3 x KVCC50 KVR50 2 x KGG50
RAIMAX 75 KSR M12x25 KCC75 4 x KVCC75 KVR75 2 x KGG75
RAIMAX 100 KSR M20X KCC100 4 x KVCC100 KVR100 2 x KGG100
RAIMAX 150 KSR M20X KCC150 4 x KVCC150 KVR150 2 x KGG150

\Cl

2

CODE N.

MISURAIMAX 30-40 + Dial indicator 1/100 0-5 mm
MISURAIMAX 30-40 + Dial indicator 1/100 0-5 mm
MISURAIMAX 50 + Dial indicator 1/100 0-10 mm
MISURAIMAX 75 + Dial indicator /100 0-10 mm
MISURAIMAX 100 + Dial indicator 1/100 0-10 mm
MISURAIMAX 150 + Dial indicator 1/100 0-10 mm
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KKINTEK CARTRIDGES

RAI MAX® TESTINA REGOLABILE PER ALESATURA 928-250

M IS U RAI MAX® DISPOSITIVO MISURATORE

Montabili sui mandrini porta-frese comunemente reperibili in commercio

Testina RAIMAX

_GATTACCO CARTUCCE

/ . %scea
Y g E

— STGPL
ol | B

\O SSXCL

L Tot

Corpo bareno RAIMAX
Vite di regolazione cartuccia
Vite di bloccaggio cono
Grano di bloccaggio cartuccia
_Viti di bloccaggio coperchio
Coperchio
_ CARTUCCIA

Molla a tazza
_ Foro di lubrificazione
10_ Vite di bloccaggio MISURAIMAX
11_ Braccetto
12_ Vite di bloccaggio Comparatore
13_ COMPARATORE
14_ Puntalino piatto per Comparatore
15_ Cilindro forato
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;ﬂ: RAIMAXe Adjustable boring head

RAIMAX adjustable head allows boring operations. Boring Heads supplied with coolant hole. 8. Tighten the two screws (4)

The adjustment of cutting diameter of the tools is obtained rotating a screw. In this way an 9. RAIMAX boring head is ready to be used

insert-cartridge positioned in the U-slot of the tool will slide at radial direction of the head.

This kind of boring head can be fixed on common face mill holders. For the centesimal MISURAIMAX INSTRUCTIONS:

adjustment of cutting diameter you can use the MISURAIMAX device, composed of a 1. Check the two locking screws of the cartridge (4). These must be tightened.

holding bar, a drilled cylinder and a centesimal/thousandth dial gauge. 2. Fix MISURAIMAX without dial gauge up to the head and tighten the screw (10).

3. Insert the dial gauge in the holding bar, push it up to the head till the contact point will

RAIMAX INSTRUCTIONS: touch the edge of insert of cartridge.

1. Unscrew the three screws (5) and remove the cover (6) Then tighten carefully the locking screw of the dial gauge (12).

2. Loosen the two screws (4) 4. Zerofill the dial gauge

3. Remove the cartridge (7) from the slot 5. Loosen the two locking screws of the gauge (4)

4. Fix the head on the holder and clamp it with the screw (3) 6. Modify the boring diameter of the head rotating the adjustment screws (2).

5. Put again the cartridge (7) in the slot. Check also the centesimal variation on the gauge display.

6. Tighten the screws (5) to assembly the cover 7. After getting the measure, tighten the screws (4)

7. Adjust the measure of cutting diameter rotating the screw. 8. Remove MISUIRAMAX loosening the screws (10)
This will cause the shifting of the cartridge. 9. RAIMAX is now ready to be used

I RAIMAXe Testina regolabile per alesatura

La testina regolabile RAIMAX permette I'esecuzione di lavorazioni di barenatura e alesatura. 8 Riawvitare le due viti (4)

Tutte le testine hanno il foro di lubrificazione. La regolazione del diametro di taglio 9 La testina RAIMAX e’ pronta per essere utilizzata

dell'utensile e" ottenuta tramite la rotazione di una vite. Quest'ultima fa scorrere, radialmente

all'asse di rotazione della testina,una cartuccia ad inserti posizionata all'interno di una ISTRUZIONI D’USO PER IL MISURAIMAX:

scanalatura a forma U ricavata nel corpo dell’'utensile in commercio. Per la regolazione 1 Assicurarsi che le due viti di bloccaggio della cartuccia (4) siano serrate

centesimale del diametro di taglio si utilizza il dispositivo MISURAIMAX composto da un 2 Montare il MISURAIMAX senza comparatore al corpo della testina avvitando la vite (10)

braccetto, un cilindretto forato ed un comparatore centesimale o millesimale. 3 Introdurre il comparatore all'interno del foro del braccetto (11), awicinarlo alla testina
fino a far toccare il puntalino (14) sullo spigolo dell'inserto della cartuccia e serrare

ISTRUZIONI D’USO PER IL RAIMAX: in maniera non eccessiva la vite di bloccaggio del comparatore (12)

1 Svitare le tre viti (5) e togliere il coperchio (6) 4 Azzerare il comparatore

2 Allentare le due viti (4) 5 Allentare le due viti di bloccaggio della cartuccia (4)

3 Estrarre la cartuccia (7) dal suo alloggiamento 6 Modificare il diametro di alesatura della testina facendo ruotare la vite di regolazione (2)

3 Montare la testina sul mandrino e bloccarla tramite la vite (3) e leggendo la variazione centesimale sul quadrante del comparatore

5 Ricollocare la cartuccia (7) nel suo alloggiamento 7 Ottenuta la misura desiderata bloccare le viti (4)

6 Rimontare il coperchio riawitando le tre viti (5) 8 Smontare il MISURAIMAX svitando la vite (10)

7 Regolare la misura del diametro di taglio facendo ruotare la vite (2) la quale permette 9 La testina RAIMAX e’ pronta per essere utilizzata

lo spostamento della cartuccia (7)
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_ RAIMAXe Einstellbarer Ausdrehkopf

Der einstellbare RAIMAX Ausdrehkopf ermdglicht Bohr- und Ausdrehbearbeitungen.
Alle Ausdrehkdpfe mit Kiihlkanal. Mit Drehung einer Schraube erfolgt die Einstellung
vom Schneiddurchmesser des Werkzeuges. Die Schraube verursacht die Gleitung
vom Wendeplattenhalter in der U-Nut des Kopfes. Die RAIMAX Ausdrehkdpfe werden
auf gewdhnlichen Aufnahmedorne eingespannt. Zur zentesimalen Verstellung vom
Schneiddurchmesser wird das MISURAIMAX Gerét verwendet. MISURAIMAX besteht aus einem
Einspannhalter, einem gebohrten Zylinder und einer Messuhr mit 1/100- und 1/1000 Ablesung.

RAIMAX GEBRAUCHSANWEISUNGEN:

1. Abschrauben Sie die drei Schrauben (5) und entnehmen Sie den Deckel

2. Lockern Sie die zwei Schrauben (4)

3. Ziehen Sie die Kassette (7) von dem Sitz heraus.

4. Stellen Sie den Kopf auf die Aufnahme und klemmen Sie die Spannschraube (3)

5. Stellen Sie die Kassette (7) wieder in die Nut.

6. Montieren Sie wieder den Deckel und stellen Sie die drei Schrauben fest (5)

7. Zur Einstellung vom Schneiddurchmesser drehen Sie die Einstellungsschraube (2).
Die Kassette bewegt sich.

8. Schrauben Sie die zwei Schrauben (4)
9. RAIMAX Ausdrehkopf ist zur Verwendung bereit

MISURAIMAX GEBRAUCHSANWEISUNGEN:

1. Priifen Sie, dass die zwei Schrauben der Kassette gespannt sind.

2. Montieren Sie MISURAIMAX, ohne Messuhr, auf dem Grundkorp der Kassette.
Schrauben Sie die Schraube (10)

3. Stellen Sie die Messuhr in die Bohrung des Einspannhalters (11).
Nahern Sie an den Kopf, damit die Tastspitze (14) die Plattenkanten der Kassette berlhrt.
Spannen Sie die Klemmschraube der Messuhr.

4. Stellen Sie die Messuhr auf Null.

5. Lockern Sie die Spannschraube der Kassette (4)

6. Zur Anderung vom Ausdrehdurchmesser drehen Sie die Einstellungsschraube (2)
und lesen Sie den zentesimalen Wechsel auf dem Display.

7. Spannen Sie die Schrauben (4)

8. Zur Demontage von MISURAIMAX schrauben Sie die Klemmschraube ab (10)

9. RAIMAX ist zur Verwendung bereit.

* RAIMAXe Téte  aléser réglable

La Tete a aléser RAIMAX permet des exécutions d'alésage et percage. Les tétes ont le trou
d'arrosage. Le diametre de coupe de I'outil est réglé par la rotation d’une vis. Cette rotation
cause le glissement d'une porte-plaquettes situé dans une U-rainure obtenue dans le
corps de I'outil. L'attachement de la téte permet le montage sur des communes mandrins
porte-fraises. Pour obtenir la régulation centésimale du diametre de coupe on utilise
le dispositif MISUIRAMAX, composé d’un support, un cylindre percé et un comparateur
1/100 — 1/1000.

MODE D’EMPLOI DE RAIMAX:

1. Dévisser les trois vis (5) et enlever le couvercle.

2. Desserrer les deux vis (4)

3. Extraire le porte-plaquette (7) de son emplacement.

4. Monter la téte sur le mandrin et fixer avec la vis (3)

5. Poser le porte-plaquette (7) dans I'emplacement.

6. Monter le couvercle et visser le trois vis (5)

7. Régler la dimension du diametre de coupe et tourner la vis (2).
Le porte-plaquettes (7) va glisser.

8. Serrer les deux vis (4)
9. La téte RAIMAX est préte pour étre utilisée.

MODE D’EMPLOI DE MISURAIMAX:
1. Les vis de serrage du porte-plaquettes (4) doivent étre bien fermées.
2. Monter le MISURAIMAX sans comparateur sur le corps de la téte et visser la vis (10)
3. Introduire le comparateur dans le trou du support (11) et le rapprocher a la téte d’alésage.
La touche (14) doit toucher le coin de la plaquette. Fermer doucement la vis
de serrage du comparateur (12).
4. Mettre le comparateur a zéro.
5. Dévisser les deux vis de serrage du porte-plaquettes (4)
6. Pour modifier le diamétre d’alésage de la téte il faut tourner la vis de réglage (2)
et contréler la variation centésimale sur le cadran du comparateur.
7. Quand on a obtenu la dimension désirée, fermer les vis (4)
8. Desserrer les vis pour démonter MISURAIMAX (10)
9. RAIMAX est préte pour étre utilisée

“= PACTONHBIE PETY/MPYEMbIE FONOBKY RAIMAXe

lonoskn RAIMAX npeaHasHadeHbl Ans pacToYHbIX onepauyin. B kopnyce ronoBku
HaxopgTcs oTBepcTus ans nogsoga COXK. HacTtpoiika onameTpa WMHCTpyMeHTa
OCYLLECTBNSETCS MyTEM BPALLEHIS YCTaHOBOYHOTO BIHTA. TakuM 06pasoM, KapTpumk
C pexyLLen nnacTuHoi nepemeltaetcs B U-06pasHom nasy kopnyca ronoskv B
pafuanbHOM HanpaBfieHy. PacTo4HbIe FOMIOBKY YCTaHABAMBAIOTCS HA OMPaBKkK 415
HacafHbIx bpe3. Ecnm Bam Heobxommma TOYHOCTb AMaMeTpa rofoBKM [0 COTbIX,
npefdnaraeM Bam 1cronb3oBath npucnocobnerne anga Hactpoiikn MISURAIMAX,
COCTOSILLEE 113 KPOHLLITEHa, LIMMHAPA C OTBEPCTVIEM W UHLVMKATOPA C LIEHON AeNeHns
0,01 Mm/0,001 Mm.

WHCTPYKLIUA K FOJIOBKE RAIMAX

1 OTKpyTITE TPN BUHTA (5) 11 CHIMITE KPbILLKY (6)

2 OcnabbTe aBa BUHTA (4)

3 BbiHbTe KapTpumk (7) 13 nasa

4 YCTaHOBMTE OI0BKY Ha OMPaBKy U 3aKpenuTe BIHTOM (3)
5 3akpenmte kapTpumx (7) B nasy

6 3akpyTuTe BUHTbI (5), YTOObI 3aKPEMUTH KPbILLKY

7 BpallieHyie yCTaHOBOYHOO BIHTA MPUBEAET K [BWKEHUIO KapTpumKa.
[pov3BeanTe HACTPOVKY AMAMETPA VHCTPYMEHTA.

8 3ataHnTe aBa BUHTA (4)

9 Tonoska RAIMAX roToBa K NpUMEHeHIo

WHCTPYKLWA K MPUCNOCOBIEHNIO MISURAIMAX

1 YbepayTech, YT0 06@ CTONOPHBIX BUHTA KapTpUKa (4) 3aTsHyTbI.

2 YctaHosute MISURAIMAX 663 Hankatopa Ha pacTouHytO roNoBKY
11 3aKpyTuTe BUHT (10).

3 3akpenuTe VHAVKaTOP B KPOHLUTENH, MPWKMMANTE €ro K MHCTPYMEHTY [0 TeX nop,
roKa HOXKKA HAVKATOPa He YNPETCS B PEXYLLYIO KDOMKY MAaCcT/HbI.

4 OBHynMTE MHEVMKATOP

5 OcnabbTe aBa CTONOPHbIX BUHTA (4) KapTpumKa

6 HacTpoiiTe ayameTp ronosku, NoBopaUMBas YCTaHOBOUHbIN BUHT (2).
[TpoBepbTE TaKKe LLKany COTbIX Ha Lydepbnate nHanKaTopa.

7 TMocne nonyyeHst HEO6XOAVMOro paamepa, 3aTSHITE BUHTHI (4)

8 OtcoeanHute MISURAIMAX, ocnabvs BuHT (10)

k" RAIMAXe Tk

RAIMAX AT R VFSHFLRIE, EXEARMA. TATHEREIHBITRAE.
BHARXT, TRVRENNE IARSEELEATEERE. IMELIERES
EREGIRE L TUERMISURAIMAX R ERHTIHERNAHIAE, XMhEE
AR, —MAALNREREN— M EARRETHRAR.

RAIMAX FEiisiRR
1 IFF=R82 (5), BUTET (6).
2. AT AR R L (4)
3. MIEBRERHE: 71k (7)
4 BAEENWL, ARLQ)ITE
5. LTIk (7) A RSN
6. fTREBL(5), 6LEF
7 RBMEERHIEEEL. XEFEBTILB.
8. FFEFRRL(4)
9. RAIMAX LI IATHIAER T .

MISURAIMAX {Fgi3iRR
1. BETLA)ALNEERYL. HRENBETE.
2. EIEMISURAIMAX, fEEARFHERIZIEL, FHTRE4(10).
3 ETRBABN R, HATIXEZESRNLNITHE 1L LT FHNE.
4. BHRRAE
5. M EARNE N ZERL(4)
6. EMHLER, HEHTIRRL(2) BRKREEARETNITHTL
7. BENEEL R, TERIBL4)
8. IAFH24(10), BFFMISRUIRAMAX
9. RAIMAXTIE R MATF R 1M T
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